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DGM120Z

Vorteile

Hohl- und Kernguss fahig

Einzel- und Mehrfach-Formen
SchlieBkraftnachfiihrung

Energieeffizient und leise

o Ausbau zu TWIN CELL Fertigungszellen moglich

Technische Informationen

Anzahl derPressplatten: 4

SchlieBkraft: Max. 1.200 kN

GieBdruck: Max. 40 bar

Formenblock: Max. 1.000 x 960 x 450 mm

Leistung: Ca. 20 - 40 Zyklen pro Stunde
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Illustrations may contain options. Technical changes and errors excepted



DORST

Keyfacts

Flexibilitat

o Einfacher und schneller Formenwechsel mit Schnellspannsystem (optional)

o Formenwechselkran (optional)

o Druck- oder weggesteuerte Betriebsart fir unterschiedlicher Formensysteme
Energieeffizienz

e Erzeugung des SchlieBdrucks mit Luft-Ol-Druckiibersetzer

e Minimaler Energieverbrauich in der GieBphase

¢ Nachfuhrung des SchlieBdrucks orientiert am Schlickerdruck

Bedienerfreundlichkeit

« Ubersichtliche Prozessteuerung mit elektronischem Kreuzschienenverteiler

Eigenschaften

Artikelentnahme

e Manuelle Entnahme
e Entnahme durch Roboter

Produktionszellen
e Zellenbildung mit bis zu drei Presskopfen je Roboter
o Automatischer Wechsel der Entnahmesauger am Roboter
¢ Bearbeitungsstation mit Angussabschneidern, Lifter und Saugergestellen
e Formenwechsel an einer Anlage bei fortlaufender Produktion an den anderen Anlagen der Zelle

Putzen und Fordersysteme

e Ablage von Artikeln auf Settern oder Fordersystemen
¢ Ablage von Artikeln auf Trockenplatten oder Trocknerschaukeln.

Technologien

o Keramischer Druckguss
Kernguss

Hohlguss

Porose Kunststoffformen
SchlieBkraftnachfuhrung
Nachverfestigung
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