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WCM60

Druckgussanlage fur Sanitdarkeramik

Vorteile

Hohl- und Kernguss-fahig

Modular ausbaubar

SchlieBkraftnachfuhrung

Hoch produktiv und flexibel

Energieeffizient und leise

o Ausbau zu TWIN CELL und TRIPLE CELL Fertigungszellen moglich

Technische Informationen

Anzahl der Druckgussformen: 1

SchlieBkraft: Max. 600 kN

GieBdruck: Max. 15 bar

Formenblock: Max. 1180 x 750 x 700 mm

Leistung: Ca. 3 - 5 Zyklen pro Stunde
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DORST

Keyfacts

Produktivitat

¢ Hocheffiziente Druckgussanlage fir die Serienproduktion

e Hohe Artikelqualitat durch deformationsarme Entnahme in Upside-down Lage

¢ GroBzugig bemessener Formeneinbauraum fur effiziente Entnahme und schnellen Formenwechsel
Energieeffizienz

¢ Nachfuhrung des SchlieBdrucks orientiert am Schlickerdruck

e Minimaler Energieverbrauch in der GieBphase

¢ Keine Kihlung der Hydraulikeinheit erforderlich

Bedienerfreundlichkeit

« Ubersichtliche Prozessteuerung mit elektronischem Kreuzschienenverteiler

Eigenschaften

Entnahme

¢ Roboterentnahme
¢ Verbindung von bis zu drei Anlagen zu einer Produktionszelle mit zentralem Roboter

Modularitat

o Kombination mit Druckgussanlagen fir Wasserringe der Baureihe WRM60
e Garnierung mittels Roboter
o Garnierschlicker-Auftragsstationen und Restschlicker-Absaugstationen

Putzen und Fordersysteme

o Artikelspezifische Setter und Wendelager

e Speicherregale

o Forderstrecken

e Putztische

o Transferhilfen zwischen Putztischen und Forderstrecken

Technologien

Sanitardruckguss
Kernguss

Hohlguss

Porose Kunststoffformen
SchlieBkraftnachfuhrung
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