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PI60/4
Isostatische Pulverpresse für den universellen Einsatz zur Herstellung von
Wellen, Achsen, Rohren, Hülsen, Kolben, Isolatoren, Düsen,
Zündkerzenkörpern, Kugeln und vielem mehr

Vorteile

Isostatische Pulverpresse für den universellen Einsatz
Werkzeugsystem mit bis 8 Werkzeugnester (teileabhängig)
Geregelter isostatischer Druckübersetzer
Ausführung in Standard-Druckstufen 600, 1200, 2000 bar
Kompatibel zu Werkzeugsystemen des bewährten Vorgängermodells PI60/2
Vollautomatische Teile-Entnahme über Roboter
Erweiterbar auf modulares Fertigungszellen-System TWIN CELL

Technische Informationen

Schließkraft max.600 kN
Isostatischer Druck max. 2000 bar
Sicheres Pressmedium Wasseremulsion < 1000 ml
Isostatisches Werkzeugsystem bis max. 8 Kavitäten
Schallemission Hydraulik < 70 dB(A)
SIEMENS PLC

Keyfacts

Geregelter Schließzylinder
Geregelter Druckauf- und Abbau
Werkzeuge kompatibel zu PI60/2
Moderne, graphisch unterstütze Visualisierung
Super leise Hydraulik
Pressverfahren Ausheben und Ausstoßen als Standard
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Eigenschaften

Verbesserter Werkzeugwechsel
Einfache Einstellung Dosiervolumen
Roboter für Pressteilentnahme
Vollautomatische Produktion
Flexible Aufstellungsvarianten möglich
Erweiterung zu Fertigungszelle TWIN CELL möglich
Netzwerkfähig
Fernwartungsfähig

Technologien

Volumetrische Pulverdosierung
Gravimetrische Pulverdosierung
CIP Verfahren
Drybag Matrizen
Pressverfahren Ausheben
Pressverfahren Ausstoßen
Pressverfahren Füllen um den Dorn
Pressverfahren Nadelrückzug
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